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演練測試 

 

B-1.專題實作及實習科

目學習成果(含技能領

域) 

範例檔案 



機械製圖實習—工程圖認識 

壹、工程圖之重要性 

在機械工程的領域上，學習工程圖是極為重要的一門學科，而學習的主要目的

是「識圖（讀圖）」與「製圖（畫圖）」。工程圖是以線條表達幾何圖形，文字、

符號說明圖形意義，來描述物件的形狀大小及特徵位置，故工程圖面的要素主

要為線條和字法。製圖的要求原則首重正確性，其次是迅速完成，再者試圖面

的整齊、清晰、美觀。工程圖的繪製方式，從最早只使用紙、筆繪製方式的徒

手畫，進而使用各種尺規輔助工具的儀器畫，到現在最新的電腦輔助製圖

（CAD）。 

貳、工程圖之種類 

一、 依用途分類 

1. 設計圖：設計者常以徒手畫方式，來表現其設計目的物之初步構想

或意念而畫出之圖面。 

2. 工作圖：供給機械製造或裝配時所需之形狀、尺度、公差、表面織

構符號、幾何公差、材料、加工方法等事項之圖面，其內容可分零件

圖和組合圖。 

3. 說明圖：用以解說機械各種性能、使用、保養、安裝、維修之圖，

常以立體組合圖和立體系統圖表示。 

二、 依內容分類 



1. 零件圖：為繪製單一或多件零件之圖面，各零件有詳細之形狀視

圖、標註尺度、表面織構符號、幾何公差、材料、加工方法等事項，

以供現場生產用工作圖。 

2. 組合圖：為機械組合完成後之平面圖，用來表示各機件裝配之相關

位置，亦稱裝配圖。 

3. 流程圖：為表示物件製作加工進行過程之圖面，常用簡單圖形及文

字說明來表示製造過程、工程順序之系統圖。 

4. 配置圖：為表一場所或工廠內，有關機械、電器等設備之排列位置

圖面。 

參、工程圖之規範 

世界各國對工程製圖的規範，都訂定該國的國家標準，為了使繪圖者與讀

圖者之間有一套共同依據的圖面準則及規範。我國「中華民國國家標準」

簡稱 CNS，工程製圖的規範總號為 CNS3，類號為 B1001，因工商業產品

逐漸推向國際化，其內容大部份參考國際標準化組織，簡稱 ISO 相關規範

來制定。 

肆、圖紙之規格 

一、 製圖用紙的種類 

製圖用紙與一般畫圖用紙不同，其品質必須紙質堅韌，畫鉛筆線時不易凹

陷、上墨時不能擴散暈開、耐擦拭，紙面不得太光亮。圖紙的厚薄以一平



方公尺面積多少公克重表示。分普通製圖紙、描圖紙、方格紙。 

二、 圖紙的大小規格 

常用的圖只有 A 系列和 B 系列兩種，CNS5「紙張尺度」規定工程製圖採

用 A 系列規格，橫式、直式均試用。 

三、 圖面的規範 

1. 圖框的大小與定位 

2. 圖框設定的方式：圖面的分區、圖紙中心記號、圖紙邊緣記號、比例

參考尺度 

3. 標題欄：圖名、圖號、機構名稱、設計、繪圖、校核、審定等人員姓

名及日期、比例、投影法、一般公差或註解說明。 

4. 圖紙的摺疊方法 

伍、心得 

工程圖的認識是機械製圖學習首要熟習的，對於工程的種類和規範並不會太

難，只需要背熟即可。但圖紙的種類和繪畫方式就需要花時間認識了。 

陸、資料來源 

https://reurl.cc/dVNQx6 
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